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Produkt-Beschreibung

Zu den groBen schweiBtechnischen Herausforderungen der Karosseriebetriebe von heute gehort das
VerschweiBen verschiedenster Metalle und Legierungen. Dazu zdhlen zunehmend auch verzinkte und
teilweise hochfeste Stiahle, die nicht konventionell geschweit werden konnen, da ansonsten die Korrosions-
und Crash-Eigenschaften beeintrachtigt werden. Die neue Lorch M-Pro 150 CuSi wurde speziell fiir diese
modernen Anforderungen von KFZ- und Karosseriebetrieben entwickelt und bringt MIG-Lot-Perfektion in jede
Werkstatt. Mit herausragenden Loteigenschaften - das MIG-Loten startet bereits ab einem SchweiBstrom von
nur 15 A - eignet sich die Maschine hervorragend fiir die Verarbeitung diinnster Bleche ab 0,5 mm. Die
geringe Warmeeinbringung sorgt fiir minimalen Materialverzug. Dariiber hinaus {iberzeugt die hochwertige
Qualitatsanlage auch mit besten MIG-MAG-SchweiBeigenschaften, einem robusten Gehdausedesign,
hervorragender Bedienergonomie und dem praxisorientierten ,3 Schritte und SchweiBen“-Bedienkonzept. Der
Flaschenwagen nimmt bis zu 501-Flaschen auf und demonstriert so gekonnt die Stabilitdt des Gehduses, das
zudem voll verlastbar ist. Die moderne Synergiefunktion der Anlage macht die Bedienung einfach wie nie und
sorgt fiir beste Ergebnisse bei Stahl, Aluminium und Edelstahl. Die Auswahl der optimalen Schwei-Kennlinie
erfolgt liber die verwendete Gas-Material-Drahtkombination. Fiir einfachste SchweiBparameter-Anpassung
sorgt die Drahtvorschubautomatik, die den Prazisions-Drahtvorschub fiir jede Spannungsstufe automatisch
einstellt. Uber die zusitzliche Feinregelung kann der Drahtvorschub weiterhin jederzeit an die jeweilige
SchweiBaufgabe angepasst werden. Mit 2-Takt-, 4-Takt-, Punkt- und IntervallschweiBen (mit einstellbarer
Punkt- und Intervallzeit) sind alle wichtigen Funktionen integriert und einfach anwahlbar. Der schrag
abgehende Brenneranschluss sorgt fiir weniger Drahtwiderstand und optimale Drahtfiihrung. SchweiBgerat
und Brenner sind komplett fiir das MIG-Loten vorbereitet und sofort einsatzbereit.

Qualitat - Made in Germany.

BasicPlus-Variante:

Die M-Pro in der BasicPlus-Ausfiihrung beinhaltet bereits alles, was man zum MIG-Loten sowie MIG-MAG-
SchweiBen benotigt. Nichts zuviel, aber auch keine Funktion zu wenig. Schon bei der Einstiegsvariante bietet
die M-Pro den groBen Vorteil einer Synergiesteuerung mit Materialvorwahl. Fir die jeweilige Spannungsstufe
wird so die schweibare Materialdicke und der Drahtvorschub exakt angezeigt. Ausgestattet ist die BasicPlus
mit einem 2-Rollen-Drahtvorschub und groB-dimensionierten Vorschubrollen fiir optimalen Drahtgrip.

ControlPro-Variante

Die M-Pro in der ControlPro-Ausfiihrung beinhaltet - neben allen Moglichkeiten des Einstiegsmodells -
weitere Funktionen und Anzeigeelemente, die dem versierten SchweiBer die Anwendung und Kontrolle des
SchweiBprozesses zusétzlich erleichtern. Zur Einstellung wird neben der Drahtvorschubgeschwindigkeit die
schweiBbare Materialstarke oder wahlweise die Soll-Spannung verwendet. Nach dem Schweien wird neben
der exakten Ist-Spannung auch der erzielte SchweiBstrom digital ausgegeben. Fiir Top-Drahtlaufruhe und
einfacheres SchweiBen in Uber-Kopf-Positionen und Zwangslagen sorgt der serienmiBige enthaltene
4-Rollen-Prazisionsvorschub.
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Produkteigenschaften / Produktvorteile

Leistungsstarke, robuste 150 A MIG-MAG-Anlage, speziell ausgelegt fiir das MIG-Loten
Ideal geeignet fiir alle Blech- sowie leichte bis mittlere Stahlarbeiten

Gefertigt und gepriift nach EN 60974-1 Norm, mit CE- und S-Zeichen und IP 23

Beste SchweiBeigenschaften bei Stahl, Aluminium und Edelstahl

Ubersichtliches Bedienfeld
integrierte Volt- und Ampere-Anzeige (in der ControlPro- und Performance-Ausfiihrung)

7-Stufenschalter zur feinstufigen Spannungseinstellung
Préazisions-Drahtvorschub mit groB-dimensionierten Vorschubrollen fiir optimale Drahtforderung
einfachste Drahteinfiihrung auf Knopfdruck
elektronisch gesteuerte Drahtvorschubgeschwindigkeit
Schrag abgehender Brenneranschluss fiir weniger Drahtwiderstand und optimale Drahtfiihrung
Modernes, robustes Geradtedesign mit abgeschragtem, ergonomischen Bedienfeld
Vollverzinktes, verlastbares Gehduse mit stabilen Griffen (inkl. Querstange aus Edelstahl)
Flaschenwagen fiir bis zu 50I-Flaschen mit Doppelsicherung
Hochwertige Industrieelektronik und Lifter-Standby-Funktion fiir geringen Energieverbrauch
SchweiBgerat und Brenner sind komplett fiir das MIG-Loten vorbereitet und sofort einsatzbereit.
Lorch Zuverlassigkeitsgarantie: + 3 Jahre Vollgarantie (bei Registrierung)

+ 5 Jahre Garantie auf den Haupttrafo

+ 10 Jahre auf die Ersatzteillieferung

Technische Daten

M-Pro 150 CuSi | M-Pro 150 CuSi
Basic Plus Control Pro

SchweiBbereich (Imin - Imax) 15 -150 15-150 | A
Spannungseinstellung 7 7 | Stufen
Einschaltdauer bei max. Strom (25°/40°C) 30/ 20 30/20|%
Einschaltdauer 100% (40°C) 80 80| A
SchweiBbare Drahte:
- CuSi-Draht 0,8-1,0 0,8-1,0 | mm
- Stahldraht 0,6-1,0 0,6-1,0 | mm
- Aluminiumdraht 0,8-1,2 0,8-1,2 | mm
Lot-/SchweiBbare Materialdicke:
- Stahl ab0,5/0,8-8 ab0,5/0,8-8| mm
- Aluminium 2-5 2-5| mm
Netzspannung 400 400 |V
Netzabsicherung (trage) 16 16 | A
Drahtvorschubeinheit 2 4 | Rollen
V+A-Anzeige - v
MaBe Stromquelle (LxBxH) 880x400x756 880x400x756 | mm
Gewicht Stromquelle 68 68 | kg
Schutzart 23 23 |IP

Technische Anderungen vorbehalten.

Lieferumfang:

Komplett-Sets | M-Pro 150 CuSi
Ausstattungsvarianten Set 15/3

SchweiBanlage komplett mit

= Brenner ML 1500 CusSi, 3m

= Druckminderer mit Mengen- und
Inhaltsmanometer

= Werkstiickleitung 25mm?, 4m

= montierter Gasschlauch

= Korbspulenadapter K300

= Netzkabel mit 16A-CEE-Stecker

M-Pro als = Bedienungshandbuch

Basic Plus Bestell-Nr.:  218.0150.1

Control Pro Bestell-Nr.. 218.0151.1

Einfachste Bedienung durch Lorch Synergiesteuerung und ,3 Schritte und SchweiBen“-Bedienkonzept

Elektronische MIG-MAG-Logik mit 2-Takt, 4-Takt-, sowie einstellbarer Punkt- und Intervallsteuerung
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